Onder verwijzing naar het blad NPT Procestechnologie dat in mei 2016 uitkomt.
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Zo inherent veilig mogelijk ontworpen.

Randvoorwaarden zoals:

Voldoende competent personeel
Juiste communicatie tussen afdelingen
Heldere operationele procedures
Goed omgaan met ‘bijna-ongevallen’

Voldoen aan wet- en regelgeving
Adequate management systemen
Toepassing kwalitatief goede materialen
Deugdelijk periodiek onderhoud
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Guideword Deviation Possible Causes Consequences Action Required

Less Flow Partly open valve dP over valve - valve damage and X-mas tree A3. Ensure procedures describe

change-out. proper valve opening method.
Partial blockage-hydrate See no flow
formacion
Small leak (Nolse/leak detection system fitted.)

Stukje uit een oud HAZOP rapport (1985).
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Incident frequentie:
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dit moet lager zijn dan

wat vereist is.

De LOPA methodiek, schematisch weergegeven
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De LOPA methodiek, visueel gemaakt in een risicomatrix



NODE: 17 Drukvat V6

DATE REVIEWED: 8 april 2016

ITEM:, Ontwerpdruk: -1/10 barg, Ontwerptemperatuur: -10/90 °C, RVS 316L

DEVIATION CAUSE CONSEQUENCE SAFEGUARDS ACTION
2 | Pressure Falen drukregeling Drukstijging tot boven | Veerveiligheid die Voorzie in een
3 [ More PIC-01. de ontwerpdruk. druk aflaat naar additionele SIL 1

Eens per 1 a 10 jaar.

Worst case: Loss Of
Containment.
Vrijkomen van
Chloor. Fors
veiligheidsissue.
Mensen bevinden
zich in het
effectgebied.
Ctgy: [1]

Freq: [4]

Svrty: [4]

Risk: [l

ACTION NO: 27 ASSIGNED TO: Breedeveld

veilige locatie
(scrubber). RR=100.
Freq: [2]

Svrty: [4]

Risk: [1]

instrumentele hoge
druk beveiliging die
de toevoer van
vloeibaar chloor
stopt.

Freq: [1]

Svrty: [4]

Risk: [0]

Figuur 7 Deel van een HAZOP/LOPA worksheet




